Leistritz)

DATENBLATT FUR ENDENBEARBEITUNGSWERKZEUG

Firma: Ansprechpartner:
StraRe: E-Mail:
PLZ: Ort: Telefon:
WERKZEUGDATEN
Werkzeugdurchmesser max.: mm  Werkstlckzeichnung liegt bei: O Ja O Nein
Werkzeuglange max.: mm  Kunden-Zeichnungsnummer:
Werkzeugaufnahme: Werkstoff:
SONSTIGE ANGABEN:
MASCHINENDATEN
Maschinenhersteller: Maschinen-Typ/Bezeichnung:
BEARBEITUNGSDATEN
b
> Planen: Durchmesser d: mm
o —
NN AuRenfase: Winkel a: ° Lange b: mm
Innenfase: Winkel ¢: ° Lange e: mm
oD e wod oD Uberdrehen:  Durchmesser D: mm  Ldnge x: mm
\C;/‘ Zentrierung: ~ DIN 332 Form: GroRe:
Durchmesser DI: mm
X —
ANZAHL
Werkzeugkdpfe: Stuck  Wendeschneidplatten:
Halter: Stiick Wunschliefertermin:

Bendtigen Sie Hilfe oder weitere Informationen? Unsere Hotline: +49 9654 89-855

A Leistritz Produktionstechnik GmbH | LeistritzstraRe 1-11 | 92714 Pleystein | Deutschland
T +49 9654 89-0 | produktionstechnik@leistritz.com

www.leistritz.com
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